TUZEMSKY VYROBCE SVAROVACI TECHNIKY DELTA TREBIC

Zaruka 2 roky

DIELTA

KUHTREIBER & NEMEC

Svatovaci stroje AEK 350 a AEK 450 jsou uréeny ke svarovani tenkych
a silnych materialt z nelegovanych i legovanych oceli a hliniku do pri-
méru svarovaciho dratu 1,2 respektivel,6 metodou MIG/MAG. Jsou
vhodné do prumyslovych provozu, kde jsou pfi trvalém nasazeni vysoké
poZzadavky na spolehlivost, produktivitu a snadnou obsluhu.

Zdroj je svafovaci usmerniovaé, jehoz napéti je fizeno prepinaci hrubého
a jemného napéti umoznujicimi 30 resp. 40 pfedvoleb. Zdroj spliiuje nor-
mu kvality ISO 9002.

Stroj je standardné vybaven masivnim celokovovym dvoukladkovym resp.
étyfkladkovym posuvem s rozsahem rychlosti 1-18 m/min., 3m hofakem
BINZEL (na pfani 4-5 m), dvou a étyftaktnim rezimem, bodovdnim a pul-
sy, analogovym voltmetrem a ampérmetrem.

Varianty ,S" se snimatelnym posuvem
dratu AP je moZno vybavit propojovacimi
kabely 1,5 - 20 m dlouhymi.

Stroje se vyrabi v téchto modifikacich:
AEK350, AEK350 W, AEK3508, AEK3505W
AEK450W, AEK450SW.

JW* znamena vodni chlazeni.

+5" znamena snimatelny posuv dratu.

TECHNICKA DATA

AEK 450 (WS) | Posuv AP

Vstupni napéti

3x400V/50-60 Hz |3x400V/50-60 Hz | Rychlost 1-18 m/min

Jisténi sitového proudu

32 A 32 A Hmotnost 20 kg

Max. jm. zdanlivy piikon

12,5 KVA 22,7 KVA Rozméry (mm) 630x255x440

Rozsah svareciho proudu

10 A- 350 A 40 A - 450 A Pram. civky max. 300 mm

Zatézovatel 60%

310 A 420 A Hmot. civky max. 18 kg

Zatézovatel 100%

250 A 320 A

Prumeér dratu ocel, nerez,

0.6 - 1,2 mm 0,6 - 1,6 mm

hlinik

1,0-1,2 1.0-1,2

Pocet regul. stupni napéti

3x 10 4x 10 Chladici soustava

Bod., pulz., étyftakt

ano ano Vstupni napét 230 V/50-60 Hz

Hmotnost civek

max. 18 kg max. 18 kg Vykon mot. 160 W

Hmotnost

123 kg 171 kg Nadrz 41

Rozméry Sxdxv

580x950x940 580x950x940 Tlak 3 Bar

Vinuti

Cu Cu Priatok 8 1/min.




