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Svarovaci stroje DTD 165H, DTD 165P jsou ur-
ceny ke svafovani tenkych tlousték materidla,
DTD 180 a DTD 190 ke svafovani tenkych
a stfednich tlousték materialti pfi dlouhodobém
pracovnim nasazeni.

Stroje jsou feseny jako kompaktni soupravy jed-
noduché konstrukce. Veskeré ovladaci prvky
a pripojky jsou snadno dostupné. Velka kola za-
jidtuji snadnou manipulaci. PloSina na plynovou
lahev umoZiiuje uchyceni vsech druhu pouZiva-
nych lahvi.

Optimdlni nastaveni pracovniho bodu se prova-
di zvolenim napéti a rychlosti posuvu dratu.

Vsechny étyfi typy jsou vybaveny posuvy drétu,
jejichz télo tvori hlinikovy odlitek. Zdroje spliu-
ji normu kvality ISO 9002:94.

DTD 165H je vybaven hofdkem Binzel pfipevné-
nym napevnio k posuvu dratu. Ostatni stroje
jsou dodédvany spolu s hofdkem Binzel RD14
piipadné RD 15, dlouhym 3 - 5 m s centralnim
konektorem a zemnicim kabelem s uzemriovaci
svorkou.

Na stroje DTD 165H a DTD 165P poskytujeme
zaruku jeden rok, na DTD 180 a DTD 190 dva

roky.

TECHNICKA DATA DTD 165H DTD 165P DTD 180 DTD 190
Vstupni napéti 3x400V/50-60 Hz | 3x400V/50-60 Hz | 3x400V/50-60 Hz | 3x400V/50-60 Hz
Jisténi sitového proudu 16 A 16 A 16 A 16 A
Max. jm. zdéanlivy pfikon 3.7 kVA 4,9 KVA 5,6 kVA 5,6 kVA
Rozsah svafeciho proudu | 30 A - 130 A 45 A-145A 30A-180A 30A-180A
Zat&zovatel 60% 80 A 120 A 140 A 150 A
Zatézovatel 100% 60 A 90 A 110 A 120 A
Pramér dratu ocel, nerez, | 0,6 - 0,8 mm 0,6 - 0,8 mm 0,6 - 1,0 mm 0,6 - 1,0 mm
hlinik 0 0 1,0 mm 1,0 mm
Pocet regul. stupiita nap&t 7 7 7 7
Bod., pulz., élyftakt ne ne ano
Hmotnost civek max. 18 kg max. 18 kg
Hmotnost 58 kg 65 kg
Vinuti Cu Cu




