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Dulezité: Pred zacatkem svafovani si pozorné proctéte veskeré udaje tohoto navodu,
ktery musi byt uloZeny na dobfe znamém a dosazitelném misté pro vSechny uzivatele
stroje. Toto vybaveni slouzi vyhradné k operaci fezani.

1. Prohlaseni o shodé
Tyto stroje popsané v tomto navodu, HP,30 a HP25C, musi byt pouzivany vyhradné
pro profesionalni ucely, v primyslové sféfe a jsou vyrobeny v souladu s obsahem
pokynu v harmonizované normé EN 50199 (elektromagnetické zafizeni)
a EN60974-1.

V PRIPADE VADNEHO ZARIZENi POZADUJTE OPRAVU
U KVALIFILOVANEHO PERSONALU.




;zi' [ 1.1 Norma RAEE ]

(2
L

Tento symbol na vyrobku nebo na krabici vyrobku znamena, ze s timto vyrobkem
nemuze byt zachazeno jako s domacim odpadem. Na misto toho je potieba ho predat
do vhodné sbérny na recyklaci elektrického a elektronického vybaveni. Spravnym
zachazenim s timto odpadem, pomuzete zabranit negativhim disledkim na zivotni
prostredi a lidské zdravi.

Pro vice informaci ohledné recyklace tohoto vyrobku, prosim kontaktujte Vasi mistni
organizaci nebo obchod, kde jste tento vyrobek zakoupil.

‘ [ 2. Bezpeénostni opatieni ]

Svareni a fezani muze byt Skodlivé Vam i jinym. Uzivatel proto musi byt radné
proskoleny pro pfipad nebezpedi.

[ ELEKTRICKY $OK — maze byt smrtelny. ]

Instalace a uzemnéni svareciho stroje podle vhodné regulace, nedotykat se elektrickych
soucasti nebo elektrod holou kuzi, rukavicemi nebo mokrym oble€enim. Izolujte se od obou
Casti zemé a obrobku (soucasti).

Ujistéte se o Vasi spravné pracovni pozici.

[ DYM A PLYNY - Mohou byt nebezpeéné Vasemu zdravi. ]

Chrante si svoji hlavu od dymu. Pracujte pouze v pfitomnosti spravného vétrani a
pouzivejte ventilator poblizZ oblouku k prevenci tvoficich se plynu v pracovni mistnosti.

PAPRSKY OBLOUKU - Mohou zpUsobit poranéni o€i a
holé ktize.

Chrante zrak svareci kuklou vybavenou filtrem a chrarite své télo vhodnym bezpecnostnim
odévem.

Chrante se i jinymi instalovanymi adekvatnimi Stity &i zavésy.



[ NEBEZPECi POZARU A POPALENIN ]

Jiskry mohou zpUsobit ohen nebo popaleni holé kiize, méli byste se prfed tim ujistit, Zze v
okoli nejsou Zadné hoflavé materialy a nosit vhodny bezpecnostni odév.

[ HLUK ]

Tento stroj neprodukuje hluk pFesahujici 80dB. Plazmovy fezaci/svafeci proces muize
vydavat uroven hladiny hluku po daném limitu. UzZivatel musi pfedtim ucinit veSkera
opatfeni, poZzadované dle zakona.

[ STIMULATOR ]

Magneticky prostor vytvofeny vysokymi proudy, muize ovlivnit ¢innost srdecniho
stimulatoru. Elektrikafi, vybaveni dulezitym elektronickym vybavenim (stimulatory), by méli
jakékoliv svareni, fezani a vyfezavani obloukem zahajit az po konzultaci s Iékafem.

[ EXPLOZE ]

Nesvarujte v nejblizSim okoli nadoby pod tlakem nebo v pfitomnosti vybusného prachu,
plynu nebo vyparl. VSechny bomby na plyn a tlakové regulatory pouzivané u svareni, by
méli byt ovladané s velkou peclivosti.

[ 2. VSeobecny popis ]

Tento stroj je vytrvaly v Fizeni bézného stfidavého proudu (zdroje energie) navrzené pro
fezani s elektricky vodivymi materialy (kovy, slitiny) pouzivajici proces plazmovych oblouku.
Plazmovy plyn mize byt stlaeny vzduchem nebo dusikem.



A [ 3.1 Popis zarizeni stroje ]
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) CUT 25 zdroj energie
A) Pohyblivy sitovy pfivod

mmo

= - B) Hlavni vypinac
H AT C) Regulaéni knoflik proudu
D) Kontrolka zapnuto

A E) Dioda tepelné ochrany

F) Dioda fezani obloukem

L LT
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G) Plazmovy hofak

H) Uzemrovaci svorka s
kabelem

@ [ 3.2 Ochranné zarizeni ]

Tento systém je vybaveny nasledujicim bezpeénostnim opatrenim (viz. tab.1)

- Vypinaé pretizeni: Vyvarujte se pretizeni b€hem fezani.

- PInény vzduchem: Umisténé na horaku saciho ventilu k pfedejiti nizkého tlaku vzduchu.
- Elektrika:

*V pfipadé hlavniho napéti je velice nizké nebo velice vysokeé.

* V pfipadé udrzby hofaku se zapnutym napajenim. V tomto pfipadé je zamezeno
veskerym fezacim funkcim.



Symbol

Funkce

ON/OFF

Pilotni oblouk nebo
fezani obloukem

Velice nizky tlak
vzduchu

Tepelna porucha

Hlavni napéti az moc
vysoké nebo az moc
nizké

Udrzba hotaku

tab.1 ]

— —

zapnuto/vypnuto

2

Resetovat funkce,
zablesk na 4s.
Funkce vypnuto
zablesk na 4s.

Zapnuto. Jakmile se
snizi proud, zablesk

na 4s.
Rychlé blikani
ON
Pomalé blikani
Rychlé blikani Rychlé blikani
Upozornéni ]

VANE

ON=

kohokoliv jiného v okoli.

Neodstranovat nebo nezkratovat ochranné zafrizeni.
Pouzivat pouze originalni soucastky.

Pokazdé nahrazovat veSkeré poskozené soucastky stroje s originalnim materialem.
Nezapinat stroj v misté bez pristresi. Mohlo by dojit k nebezpeéi obsluhujiciho a



[ 3. 3 Vysvétleni technologického postupu: ]

EN 609741 ................ Stroj byl sestaveny podle Evropskych norem.
EN 50199

EN 50192

N Sériové Cislo stroje

Trvalé oznaceni pro jakékoliv zadosti ohledné stroje.

Jednofazovy staticky transformatorovy usmérfiovac frekvencni

2 GO
ménic invertor.

:] Charakteristika sklonéni

Vhodny pro fezani plazmou.

e TYP HORAKU Typ horaku, ktery ma byt pouZivany s timto strojem.

e Uo Sekundarni napéti naprazdno vrcholové hodnoty I

e X% Procento Cinitele vyuZiti (pracovni cyklus)
Pracovni cyklus vyjadfuje procento od 10 minut na jakou dobu
muze stroj pracovat urCitym proudem |2 a napéti U? bez prehrati.

o A Proud fezani

o U2 Sekundarni napéti a proud fezani I2.

o U Hlavni napajeci napéti.

e 1~50Hz Jednofazové 50 Hz napajeni.

o |1 Primarni napajeni korespondujici proud pro fezani 1> a napéti
fezani U2

o IP23 Pfedepsany druh kryti.



3.4 Tabulka technickych dat (tab.2) ]

Technicka data HP25C
Vstupni napéti (10%/+15%) VAC 1x230
Frekvence Hz 50
Vstupni proud (60%) KVA 33
Oteviené napéti proudu Vo \Y 460
Proudovy rozsah I? A 8+25
Pilotni proud oblouku I? A 13,5
Rezaci proud 12 (X%) A 25 (35%)

2 (60%) A 17

> (100%) 13
Doporucena kapacita fezani mm 6
Maximalni kapacita fezani mm 8
Prudka kapacita fezani mm 10
Pratok plynu bar Vzduchovy kompresor
Ttida izolace H/F
Stupen ochrany Ip 23
Rozméry mm 42 x 19 x 43h
Viaha kg 16,0

\\% [ 4. Uvedeni do chodu a pouziti ]

Stroj musi byt instalovany u kvalifikovaného personalu. VeSkeré zapojeni musi byt
provedeno se shodnymi bezpecnymi proudovymi normami a s naprostym zachovanim

bezpec€nostnich predpisu.

/.

230V
* [

4.1 Hlavni sitovy pfivod ]

¥/

:.'\

Zapojeni sitového pfivodu A: Zluto-zeleny kabel musi byt zapojeny do vykonné
uzemnovaci objimky v systému. Zbyvajici kabel musi byt zapojeny do proudového zdroje
prostfednictvim vypinaCe umisténého tak blizko, jak to umozniuje fezaci plocha. Kapacita

vypinaCe nebo instalovan

ych pojistek zapojenych v sérii s vypinatem se musi rovnat

proudu I' absorbovaném strojem.
Absorbovany proud I' je mozné si pfecCist v technickych parametrech uvedenych na stroji
pod dosazitelnou pfipojkou napéti I'.



\ [ 4.2 Zahijeni fezani ]
\%

e peclivé si prostudujte normy CEl 26/9 — CENELEC HD 433 pied pouzivanim
zarizeni a ujistéte se, ze izolace konektorll je zcela nedotéena a ze spinac
nebyl stlaceny.

e Po zapnuti vypinaCe B se rozsviti kontrolni Zarovka D a kontrolka teploty zablika na
4s.kterym signalizuje zapnuti stroje.

e Kratkym stisknutim spousté horaku oteviete proud stlateného vzduchu. Po prvnim
stlaeni nedojde k proudéni fidiciho oblouku, ale pouze dojde k proudéni
vzduchu na vyc¢isténi vzduchové hadice.Vzduch odchazi hofakem pfiblizné 25s.

e Zapojte uzemmovaci svorku do obrobku. Rezaci proud nesmi byt védomé umistény
v pfimém nebo nepfimém kontaktu s dratem, kromé obrobku. Pokud je obrobek
védomé uzemnén, pouzitim ochranného kondenzatoru, zapojeni musi byt
provedeno podle pokynl a pouziti dratu pfinejmensim stejné velikosti jako zpétny
fezaci proud dratu a zapojeni do obrobku do stejného bodu nebo druha uzemnovaci
svorka umisténa v bezprostifedni blizkosti. Pouzitim knofliku C vyberete fezaci
proud. Ujistéte se, ze uzemnovaci svorka a obrobek maji dobry elektricky kontakt,
obzvlast pozor na oxidovany nebo izolovany tenky plech. Nezapojujte uzemnovaci
svorku do obrobku materialu, ktery ma byt odstranény. Zmacknéte spinac hofaku ke
vzniku pilotniho oblouku.

Obrazky 5a 5b 5¢

=

obr.5a zahajeni svareni, vyvarujte se zahajovani svafovani ukazaného na obr. 5b. Béhem
dalSi fezaci ¢innosti, musite davat pozor na kontakt s obrobkem, abyste se vyhnuli
prehrati horaku obr. 5c.

Horak drzte pfi fezani svisle. Jakmile budete ukonCovat Cinnost fezani a uvolfiovat spinac,
vzduch bude pokracovat pfiblizné jesté 25s kvuli ochlazeni hofaku.

Standartni tryska ma otvor 0,8mm, navrhnutého z 18-25A. Nize je navrhnuty pouzivat
trysku 0,65mm.

Nejlepsi je, pokud stroj nevypinate ihned, ale az po dokoneném ochlazeni.
Pro nejlepsi fezaci vykon, shlédnéte (viz. tab.4) nahradni dily.

Pro fezani déravé nebo plechové mrizky, po kazdém fezacim cyklu, pilotni oblouk sepne
pro pfisti fezaci cyklus. Po 4s. bez fezaciho pilotniho oblouku se vypne.



Tyto funkce pouzivejte pouze v pripadé pokud je to nezbytné k vyvarovani
zbyteéného opotiebeni elektrody a hubice.

Obr.6: zahajeni fezani od stfedu obrobku

Pokud potfebujete délat otvory nebo zahajit fezani od stfedu obrobku, musite drzet hofak v
uhlu a pomalu rovnat, aby hubice nestfikala roztaveny kov (obr.6) to musi byt uc€inéné,
jakmile tvofite otvory v kusech o tloustce vice jak 3mm.

Stroj vypinejte po kompletnim ukonu.
Na obr.3 mlzete vidét déj ohledné rychlosti fezani proti tloustce fezani proudem pro
fezani.

Obr. 3 Data rezani

Tloustka Material Proud Rychlost
(mm) (Amp) (m/min)
1,0 Zelezo 10 2,50
2,5 Zelezo 15 1,20
4,0 zelezo 18 0,65
6,0 Zelezo 25 0,35
0,6 hlinik 8 3,5
1,0 hlinik 12 1,9
1,5 hlinik 18 0,65
2,5 hlinik 25 0,35
0,6 nerez 8 3,50
1,0 nerez 12 2,20
1,5 nerez 15 1,90
2,5 nerez 20 1,85
4,0 nerez 25 1,3

Poz.: Tato tabulka ma pouze posoudit nastaveni nejlepSich parametra.
Data jsou pfevzata z pouzivani automatického fezaciho systému.

Pro prekryvany nerez (ocel) (1,0-1,5mm) je navrhnuté uzivani trysek (hubic) s
otvorem 0,65mm s 10-13A; automaticky generatorovy invertor dodava nizké
mnozstvi vzduchu k provedeni takové ¢innosti.



l@% [ 5. Vyména spotrebni soucastky ]

e Vzdy vypnéte stroj pfed jakoukoliv vyménou spotfebni soucastky.

e Elektrody musi byt nahrazeny jakmile se ve stfedu objevi otvor o hloubce asi 1mm.

e Rozptylova€ (rozdélovac¢) se musi vyménit jakmile je néktera oblast rozptylovace
(rozdélovace) zaCernéna. Jakakoliv souCastka je zapotrfebi, aby byla spravné
nainstalovana (smontovana) (viz. Fig.4).

e Plynova hadice nebo fezaci tryska musi byt vyménéna, jakmile uz otvor neni hladky
a kapacita fezani je oslabena.

e Drzak trysky musi byt vyménény, jakmile se zhorsi vlastnosti izolaCnich Casti.
¢ Pro nejlepSi vykon fezani, pouzivejte nasledujici kombinaci fezaci trysky - drzak
trysky.

Tabulka 4: nahradni dily

Proud 7 -18Amp 18 - 25Amp
Model

HP25C Priimér $picky 0,65mm Priimér $picky 0,8mm
drzak trysky se 2 otvory drzak trysky se 2 otvory
[ 6. PROBLEMY REZANI ]

Ujistéte se, ze elektroda, rozptylova¢ (rozdélovaé) a plynova
hubice je nasazena ( namontovand) spravné a ze drzak trysky je pevné
utazeny. Pokud nékteré z téchto ¢asti chybi, mohlo by to ovlivnit €innost a
obzvlast’ ohrozit bezpeci obsluhujiciho

[ 6.1 Nedostatec¢na penetrace ]

AV

Tyto chyby mohou byt zptsobené nasledujicim:

* vysoka rychlost. Ujistéte se také, ze oblouk upIné prostupuje obrobkem a Ze nikdy
nedrzite

predni uhel z vice nez 10-15°. Tim pfedejdete zniCeni trysky a shofeni drzaku trysky.
« uzemnovaci svorka nema dobry elektricky kontakt s obrobkem

* tupa tryska a elektroda

* velmi nizky fezaci vykon

Poz.: Jakmile oblouk neprostupuje, mohly trysku ucpat zbytky nebo roztaveny kov.



[ 6.2 Oblouk Fezani ]

chyba muze byt zpuisobena:

« opotfebovana hubice (tryska), elektroda nebo vyfivé krouzeni
* hodné stlaceny vzduch
* nizké napajeci napéti

[ 6.3 Kratka zivotnost spotrebnich soucasti ]

chyba muze byt zpusobena:

* olej nebo Spina v nasavani oblouku

» zbytecné dlouhy pilotni oblouk

* slabé stlaceni vzduchem

o Ujistéte se, ze nova elektroda a hubice, které maji byt nasazené jsou dukladné
Cisté a odmastéené.

e Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily k tomu, abyste zamezily zni¢eni
horaku.

A, - [ 7. Udrsba ]
o

Vzdy preruste napajeci napéti do stroje pred jakoukoliv ¢innosti, kterou je
zapotrebi také provadét bez kvalifikovaného odbornika.

7.1 Udrzba generatoru

V pfipadé udrzby vnitfku stroje se ujistéte , Ze vypinac B je v pozici ,0 a Ze
pohyblivy sitovy pfivod je odpojeny z hlavniho pfivodu.
CUT 25 zdroj napajeni
Pravidelné otevirejte plechové viko a Ciste vnitfek stroje od nahromadéného kovového
prachu, pouzitim slabého stlaceného vzduchu.
Vzduchovy kompresor je vybaveny vzduchovym filtrem (poz. 1 obr.10) pravidelné
vyjméte filtr a oCistéte ho slabym stlaCenym vzduchem.

7.2 Opatreni po opravé

Po opravé se ujistéte o uspofadani zapojeni zda je bezpeéné izolované. Nedovolte
zapojeni kontaktl s pohyblivymi sou¢astkami nebo zahfivani béhem &innosti.
Znovu sestaveni svorek tak, jak byly v originalnim stroji, pfedejdete tak zapojeni
nahodného preruseni nebo odpojeni.
Zabezpecte uzemnovaci spojeni, také je zapotfebi smontovat Srouby s ozubenymi
podlozkami jako v originalnim stroji.



[ 8. Nahradni dily ]

8.1 HP 25 C napajeci napéti ......ccccceeeriviiiiiiinnnnnee obj. €islo T7542100

obr.10 CUT 25 pohled

mmo

PC
__ I M

Kabel pfivodni

Hlavni vypina¢ 230 VAC

Knoflik regulace proudu

Zelena dioda 5mm

Cervena dioda 5mm

Zluta dioda 5mm

/Mmoo w >

Plazmovy horak 4m (viz.nahr.dily
hofaku)

Zemnici svorka

Elektromagneticky ventil 230V/50-60HZ

Vzduchovy kompresor 230V/50Hz

—rz < x

60Hz

Plazmova fidici PC deska 25A 230V/50-




DW= —

o Lh

PLASMOVY HORAK

VZDUCH

T3981120 Rucni hoidk 4m. - Kompresor
R4919102 Hlava hotaku
R4929101 Tésnéni

R4924109
R4622101
R4913130
R4913131
R4913132
R4612102
R4930117
R4932102

Elektroda HF — zpate¢ni ziblesk oblouku
Vzduchovy rozptylovac (rozdélovac)

Spicka 0,65 ( 10-20A ) zpateéni zablesk oblouku
Spicka 0.8 (20-30) zpate¢ni zablesk oblouku
Spicka 0,9 (40A) zpatecni zablesk oblouku
Vngéjsi tryska (hubice) 2 otvory

Kompletni rukojet’

Spoust’
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Vyrobce

OMICRON - svireci stroje s.r.o.

Nazev a typ vyrobku

CUT 25

Vyrobni &islo stroje

Vyrobni ¢islo DPS

Datum vyroby

Kontroloval

Razitko OTK

Zaruéni list

Podminky zaruky jsou uvedeny v ndvodu k pouziti a idrzbé v kapitole 26

Datum prodeje

Razitko a podpis
prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum pievzeti | Datum provedeni

servisem

Cislo reklamaéniho
protokolu

Podpis pracovnika




